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1 Rovid bevezetés

Az ECL hegeszt6gép importalt szigetelt vezérlGelektrédas bipolaris tranzisztort (IGBT)
és FRD diddakat hasznal f6 elektromos alkatrészekként. Ezt egésziti ki egy specidlisan
kifejlesztett f6 NYAK-lemez. Ezenkivil a hegesztési iv egységes szabalyozdsat ugy
alakitottak ki, hogy garantaljak az iv hegesztési folyamathoz vald jé adaptalhatdsagat.
S6t, tokéletes dinamikus védelmi tulajdonsdgai biztositjak hasznalata soran a
biztonsagot és a megbizhatdsagot. Idedlis alacsony széntartalmu acél, rozsdamentes

acél, otvozott acél, sth. hegesztéséhez.

Az ECL gép jellemz6i:

® Gazdasagosabb Uzemeltetés, kdonnyebb hordozhatdsag, kompaktabb kivitel,
kivalé teljesitmény.

Kivalé iv tulajdonsagok és az oldatcseppek atvitele.

Tulmelegedés, tulfesziiltség és tularam elleni védelemmel.

A mianyag fogantyu egyszer(ivé teszi a hordozast.

A kimenet kényelmes és gyors csatlakoztatdsa gyors, biztonsagos, egyszerd és

stabil.

MEGJEGYZES: A fenti leiras el6zetes értesités nélkiil médosithato, példaul javitasra
keriilhetnek mulasztasok, a hegeszt6géppel kapcsolatos nem egyértelmii

nyilatkozatok.



2 Biztonsag

2.1 Onvédelem

* A kezel6nek be kell tartania a munkavédelmi és egészségvédelmi szabalyokat, és
viselnie kell a megfelel6 munkavédelmi felszerelést. Igyekezzen elkeriilni a szem és a
bdr sérilését.

* Hegesztés kozben biztonsdgos védémaszkkal elfedni a fejét, az ivet kizardlag a
maszk ablakan keresztil figyelje.

* Ne tegye ki egyetlen testrészét sem egyidejlileg a hegeszt6gép pozitiv és negativ

kimeneti kapcsainak, szigetelt védelem nélkdl.

2.2 Figyelmezetések

* Az ECL Inverter DC ivhegeszt6gép elektronikai termék, ami azt jelenti. hogy
alkatrészei konnyebben megsérilnek. Csere vagy beallitds soran nem szabad tul sok
erét kifejteni, a gép karosodasanak elkertlése érdekében.

* A munka megkezdése el6tt minden alkalommal ellenérizze a csatlakoztatas
helyességét és megbizhatdsagat. Ezenkivil ellendrizze a kimeneti foldel6 eszkoz
megfelelGségét.

* Hasznalat kozben, mivel a flst karos az emberi egészségre, a mdlveletet
szell6ztetéssel és elszivassal rendelkezé helyiségekben kell végezni.

* Nem szakemberek szamara a hegeszt6gép modositdsa vagy alkatrészcseréje
megtiltando.

* Mivel a hegeszt6gép er6s elektromdagneses és radidfrekvencids sugdrzast bocsat ki,
az elektromdagneses interferencia altal befolydsolt szivritmus-szabalyozékkal
rendelkez8 személyek nem tartézkodhatnak a kozelében.

* M(ikodés kozben, kérjik, legyen figyelemmel a névleges Gzemi ciklusra. Kerilje a

tulterhelést.



2.3 A telepitésre és az elhelyezésre vonatkozo biztonsagi

ovintézkedések

* Egyes terlleteken, ahol csapadék fordulhat el6, személyes biztonsagi
Ovintézkedéseket kell hozni.
* Epitkezési korili terlleteken a por, sav, maré hatdsu gazok vagy egyéb anyagok
jelenléte a leveg6ben nem haladhatja meg a standard értéket, kivéve azokat,
amelyek hegesztés kozben keletkeznek.
* A gépet szabadban kell elhelyezni, keriilve a kozvetlen napfényt, es6tdl védett
helyen, -10 °C és + 40 °C hémérsékleti tartomany és alacsony paratartalom mellett.
* 50 cm hely szlikséges a jo szell6zés biztositasahoz.

* A hegeszt6gép beljesében nem lehet fémszennyez6dés.
* A gép nem helyezhet6 el erds vibracio jellemezte helyen.
* Ugyeljen arra, hogy a hegesztési teriileten ne zavarja meg a kdrnyezetét.

* Ellendrizze, hogy a tapegység elegendd kapacitassal rendelkezik-e a hegeszt6gép
normal moédon valé mikodésének biztositasahoz. A tapbemenetbe egy biztonsagi
védbberendezést fel kell telepiteni.

* Ugyeljen arra, hogy a gép ne essen le, ha azt 10°-nal nagyobb lejtén helyezi el.

2.4 Biztonsagi ellendrzés

A kovetkez6 elemeket a kezel6nek minden alkalommal ellendriznie kell az
aramforrashoz valé csatlakoztatds el6tt.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati aljzat megbizhatdan féldelve van.

* Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozok rovidzarlat nélkdl jél vannak-e
csatlakoztatva.
* Ellendrizze, hogy a kimeneti és a bemeneti kdbelek jé allapotban vannak-e, csupasz

erek nélkal.

A hegeszt6gépet szakembernek rendszeres id6kdzonként (legfeljebb 6 havonta)

ellendriznie kell. Ennek a kovetkezdre kell kiterjednie:
4



* Az elektronikus alkatrészek esetleges meglazuldsanak ellen6rzése és portalanitas.
* Annak biztositdsa, hogy az eszkozre szerelt panel képes-e garantalni a gép normal
maodban valé mikodését.

* A bemeneti kdbelek ellen6rzése sérilésekre. Ha igen, a kabeleket biztonsag

érdekében kezelni kell.

AFigyelmeztetés!

Szervizelés el6tt csatlakoztassa le az aramforrast. Azonnal vegye fel a kapcsolatot a
gyartoval vagy a forgalmazoéval, szerviz és tdmogatasi megszerzéséhez, ha a kezel6

nem tudja elvégezni a javitdst.

3 Mszaki leiras

3.1 Kérnyezet
* Uzemi h6mérséklet: -10°C~40°C.
* Szallitas és tarolas: -25 °C ~ 55 °C.
* Relativ paratartalom: 40°C<50%; 20°C<90%.
* A por, savak, mard hatdsu gazok és a kornyezeti leveg6ben |év6 anyagok
koncentracidjanak normal szint alatt kell lennie, kivéve a hegesztési folyamat soran
keletkez6 anyagokat.
* A tengerszint feletti magassagnak kevesebbnek kell lennie, mint 1 km.
* Tartsa be a jo szell6ztetés feltételeit az 50 cm tavolsaggal.

* Olyan helyen helyezze el a gépet, ahol a szél sebessége legalabb 1 m/s.

3.2 Bemeneti teljesitmény

* Az aramellatds hulldmformdjanak szinuszhullamnak kell lennie, a
frekvencia-ingadozasa nem haladhatja meg a névleges érték +1%-at.
* A bemeneti feszliltség ingadozdsainak a névleges érték +10%-anal alacsonyabbnak

kell lennie.



3.3 A gép miikodési elve

DC- Smooth AC- 20,000 Hz DC - Smooth
High Voltage  High Voltage Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage

FIEOIEEE

AAAA

: L

AC-50/80Hz DC - Rippled AC-20.000Hz DC- Rippled
High Voitage  High Voltage Low Voltage  Low Volitage
Low Amperage Low Amperage High Amperage High Amperage

1

EN HU

DC Smooth High Voltage Low Amperage Egyendram ripple nélkil, magas fesziltség,

alacsony aramerd@sség

AC — 20 000 Hz High Voltage Low Amperage Valtakozd dram — 20 000 Hz, magas fesziiltség,

alacsony dramerd@sség

DC Smooth Low Voltage High Amperage Egyenaram ripple nélkil, alacsony fesziltség,

magas aramer@sség

AC 50/60 Hz High Voltage Low Amperage Véltakozd aram 50/60 Hz, magas fesziltség,
alacsony daramerd@sség

DC Rippled High Voltage Low Amperage Egyendaram  ripplevel, magas fesziiltség,
alacsony daramerd@sség

AC — 20 000 Hz Low Voltage High Amperage Véltakozd dram - 20 000 Hz, alacsony
feszliltség, magas dramer@sség

DC Rippled Low Voltage High Amperage Egyendram ripplevel alacsony fesziiltség, magas
aramerdsség

MEGJEGYZES: A gép inverteres technoldgiaval mikodik. A gép f6 részei:
Egyeniranyitdé —» Szlr6 —» IGBT — Transzformator —» Egyeniranyitd

—>»Fojtoszelep

3.4 A gép felépitése

Az ECL DC MMA inverteres hegeszt6gép hordozhatd hazzal van ellatva: az el6lap fels6
részén hegeszt6aram-bedllitd6 gomb, tapfesziltségjelz6 (zold), rendellenes
mUkodésjelzd (sarga) taldlhatd. A kimeneti kapocs gyorscsatlakozéval van ellatva, ,,+”
és ,-” egyarant. A hatlapon haldzati kapcsold, a motor ventildtora és a bemeneti

tapkabel taldlhatd. A gép bels6 teste NYAK-lemezt, elektronikus alkatrészeket,

radiatort, stb. tartalmaz.




3.5 Paraméterek

Tétel/modell

ECL-120

ECL-140

ECL-160

Névleges bemeneti

fesziltség (V)

1 fazisu 220 V

valtakozd aram

1 fazisu 220 V

valtakozd aram

1 fazisu 220 V

valtakoz6 aram

Frekvencia (Hz) 50/60 50/60 50/60
Névleges bemeneti

4,4 5,7 6,6
kapacitas (kW)
Névleges bemeneti

20 26 30
aramerd@sség (A)
Névleges munkaciklus 30%@120A 30%@140A 30%@160A
Uresjarati fesziiltség (V) 70 70 70
Kimeneti aramer@sség

20~120 20~140 20~160

tartomany (A)
Hatasfok (%) 85 85 85
Védettségi osztaly IP21S IP21S IP21S
Szigetelési osztaly H H H
Elektréda mérete (mm) 1,6-3,2 1,6-3,2 1,6-4,0
Hdtés tipusa ventilator ventilator ventilator
Méretek (cm) 23,5%10,4*15,2 23,5%10,4*15,2 25,6%11*17,7
Nettd suly (kg) 2,5 2,6 2,9
Bruttd suly (kg) 3,4 3,5 4,0

3.6 Vonatkozo szabvanyok

* EN 60974-1: HegesztGberendezések szabvanyai

* JB/ T 7824: Az inverteres ivhegeszt§ egyeniranyitdja mUszaki feltételei




* GB 4208: Védettségi osztaly (IP kéd)
3.7 Szimbolumok

Vegye figyelembe, hogy ezeknek a szimbdlumoknak csak egy része jelenik meg a

| |+

modelljén.
D Bekapcsolva H z Hertz
(ciklus/masodperc)
@ Kikapcsolva f Frekvencia
5 Veszélyes fesziiltség — Negativ
ﬁ Novelés/csokkentés Pozitiv
e

Kiegészit6 valtakozo Egyenaram (DC)

aram tapforras

Biztositék Foldelés

Aramer@sség D: Vezeték

Feszlltség

o Egyfazisu

B —

Haromfazisu Munkaciklus

SMAW GMAW

sy o <>

|
|

Huzalel6tolas funkcid Hegeszt6pisztoly

X
GTAW J} Magas h6mérséklet
6::

Q
[e]

4 Telepités
4.1 Csatlakoztatas

* A hegeszt6gépet szdraz és pormentes, korroziv vegyszerektél, gyulékony illetve
robbanasveszélyes gazoktdl mentes kérnyezetben kell elhelyezni.

* Kerilje a kozvetlen napfényt és a csapadékot. A kdrnyezeti h6mérsékletet -10 °C és
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40 °C kozott kell fenntartani.
* A gép koril 50 cm szabad helyet kell hagyni.

* Ha a beltéri szell6ztetés nem elegendd, szell6ztet berendezést kell beszerelni.

Telepitési rajz

Grounding Cablo

1
'
ry
#
®
’ J 4
NI
L4
WUNOLCN
[ e

Work Piece
Welding Torch,

EN HU

Welding torch Hegeszt6pisztoly
Grounding Cable Foldeld kabel
Work Piece Munkadarab

4.2 Aramforras csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a hatlapot (tapkabel) az aramforrdshoz, amely megszakitdkkal és

foldel6 vezetékkel (raccsal) van ellatva, és szigortan tilos a foldel6 vezeték

csatlakoztatdsa a rdcsra, ebben az esetben a felelGsséget kizarolag a kezel6 viseli.

4.3 Az elektréda polaritasa (lasd a fenti rajzot)

Csatlakoztassa az elektrdodatartéval elldtott gyorscsatlakozét a pozitiv kapocshoz,

majd hlzza meg az éramutatd jarasdval megegyez6 irdnyban.

4.4 Munkadarab csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a foldel6 kapoccsal ellatott gyorscsatlakozdt az el6lap negativ
9




kapcsdra. Huzza meg Gket. Csatlakoztassa a foldel6kapcsot a munkadarabhoz.

A Figyelmeztetés!

Tilos a munkadarabot a hegeszt6géphez vassal vagy egyéb, rosszul vezet6 anyaggal
csatlakoztatni.
5 Uzemeltetési utmutaté

MEGJEGYZES: A védettségi osztaly IP21S. 12,5 mm-nék kisebb ujjaknak vagy kerek
rudak, kiilonosen fémrudak nem helyezhet6k be a hegeszt6gépbe. Tovabba, ezekre

nem fejthet ki nagy nyomast.

4 3 5 7
8
|
.6
1. Negativ csatlakozd 2. Pozitiv csatlakozd 3. Gomb 4. Tapfeszultségjelzd
5. Magas hémérséklet | 6. Ventilator 7. Tapkabel 8. Aramkapcsolé

MEGJEGYZES: Ha a hegesztogépet hosszu ideig miikodteti, akkor kigyullad a magas
hémeérsékletet jelz6 lampa. Ez azt jelenti, hogy a bels6 hmérséklet meghaladta a
normal értéket. Azonnal aramtalanitani kell a gépet egy bizonyos id6re, amig a
hémeérsékletviszonyok helyre nem allnak.

* A kezel6nek vdszon munkaruhat és arcmaszkot kell viselnie, az ivfénytél és a
hésugarzastdl vald védelem érdekében.

* Masok ivfénytdl valé megdvdasa érdekében paravant kell elhelyezni.
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* Tilos a gyulékony és robbanasveszélyes targyak felhalmozasa. Minden

csatlakozasnak megfelel6nek és megbizhatdnak kell lennie.

5.1 Eljaras

a) Csatlakoztassa a fékapcsolot a digitalis amperméré lampdakhoz.

b) Az potenciométer beallitadsa a hegesztés kivant értékére.

c) Vegye fel az elektrédatartdt, és irdnyitsa a hegesztend6 munkadarab szélére.

Ezutdn helyezze az elektrédat a munkadarabra, és kezdje meg hegesztést.

5.2 Elektrodacsere

Ha az elektréda mar csak 2 ~ 3 cm tavolsagra all ki a tartobdl, akkor a munka

folytatasahoz ki kell cserélni az elektrodat.

MEGJEGYZES: Ha az elektrédak magas hémérsékletiiek, ne érintse meg csupasz
kézzel csere kozben. Az elektréda maradékokat fém tartalyba kell gylijteni. A
burkolatot a tartonak nem szabad elkapnia. Ovatosan karcolja meg, amikor

meggyujtja az ivet, kiilonben kdnnyen el6fordulhat az elektréda beragadasa.

5.3 Salak eltavolitasa

A munka befejezése utan a salakot kopogtatds utjan tdvolitsa el specidlis salak

eltavolito eszkozok segitségével.

A Figyelmeztetés!

A hegeszt6 salakot nem szabad eltavolitani, amig az le nem hdlt. Ne irdanyitsa mas
személyekre, mikdzben kopogtat a salakon, mivel a lepattand salak kart okozhat

masok egészségében.

5.4 Karbantartas

11



* Az inverteres ivhegeszt6 és a hagyomanyos hegeszt6 gépek kozott a f6 kiilonbség
abban rejlik, hogy az inverteres hegeszt6gép sok fejlett elektronikus alkatrészt
tartalmaz. Rd&addsul egy csucstechnoldgiaju termék. Es ehhez magas szinti
képzettséggel végzett karbantartdst igényel.

* Nélkulozhetetlen a napi karbantartas elvégzése. A vizsgalatért és a javitdsdért a
kezel6 felelSs. Ha nem tudja elvégezni az ellenérzést, kérjlik, vegye fel a kapcsolatot a

gyartoval, szerviz és tdmogatasi megszerzéséhez.

A karbantartas lépései:

a) Portalanitas.

b) A gépet rendszeresen szakemberek kell, hogy portalanitsak szaraz és tiszta
sUritett levegé segitségével (kompresszor vagy Paper Tiger). Ekdzben rendszeresen
ellendrizni kell a hegeszt6gép belsé dramkorét, és ellendrizni kell, hogy a kabel
megfelel6en van-e csatlakoztatva, valamint, hogy a csatlakozdk szorosan vannak-e
csatlakoztatva. Szennyez6dés, illetve kilazulas esetén alapos tisztitast kell elvégezni,
ezt kdvetd meghuzassal. Altaldban, ha a hegesztégép olyan kérnyezetben m(ikodik,
ahol nincs nagy mennyiség( felhalmozddott por, akkor a gépet évente egyszer kell
portalanitani. Ha a kornyezetet fist szennyezi, illetve szennyezett leveg6 jellemzi,
akkor a gépet minden évszakban egyszer vagy akar kétszer portalanitani kell.

c) A kdbel és a csatlakozok jo érintkezésének fenntartasa.

d) Stacioner hasznalat esetén, legalabb havonta egyszer ellenérizni kell a kabel és a

csatlakozok érintkezésének feltételeit.

A Figyelmeztetés!

A hegeszt6gép f6 aramkoére magas fesziiltsége miatt biztonsagi dvintézkedéseket
kell hoznia a véletlen aramiités elkeriilése érdekében. A géphazat csak
szakemberek nyithatjak fel. Portalanitas el6tt ne felejtse el kikapcsolni a gépet. Ne

nyuljon a csatlakozékhoz és az alkatrészekhez, amikor dolgozik a géppel.
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6 Alapveto hibaelharitas

Sorszam Leiras Lehetséges ok Megoldas
1 Rendellenes mutatd A rossz szell6ztetés | Javitsa a szell6ztetési
tulmelegedés elleni védelem | feltételeket
kiolddsahoz vezet
Magas kdrnyezeti h6mérséklet Automatikus
helyreallitas a
hémérséklet csokkenése
utan
Névleges tizemi ciklus tullépése Cserélje ki a
potenciométert
2 Az aram-beadllitdé gomb | A potenciométer meghibdsodott | Cserélje ki a
meghibasodott potenciométert
3 A motorventildtor nem | Hibas haldzati kapcsold Cserélje ki a kapcsolét
mUkodik, vagy a | Hibas ventilator Cserélje ki a ventilatort
fordulatszam tal | A LED meghibasodott Ellen8rizze az dramkért
alacsony
4 Nincs nyitott dramkori | Tulmelegedés Lasd az 1. pontot
fesziltség Hibas haldzati kapcsold Cserélje ki a kapcsolét
5 Az elektrodatarté kdbele | Az elektrédatartd kapacitdsa tul | Cserélje ki  nagyobb
tal forré; a kimeneti | kicsi kapacitasu
csatlakozok tul forrdk. elektrédatartdra
A kabel tul vékony Cserélje ki a megfeleld
kabelt
A csatlakozé meglazult Tavolitsa el az oxid
bevonatot és hilzza meg
Ujra
6 A gép kikapcsol Az energiateljesitmény nem | Novelje a kapacitdst

elegendé
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Hegesztési folyamat Vegye fel a kapcsolatot a

szallitéval

7 Egyéb hiba Vegye fel a kapcsolatot a

szallitéval

A Figyelmeztetés!

A gép képes az dramelldtds gyors egymas utdni rovid idén belili be- és
kikapcsolasanak blokkolasara. llyen esetben a tapellatas ne aramlik (a jelz6fény
nem vilagit, vagy a ventildtor nem miikodik, vagy nincs terhelési fesziiltség).
Kapcsolja ki a haldézati kapcsolét, és néhany perc milva térjen vissza a normal

tizemmodba.
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7 Kapcsolasi vazlat
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Az ECL hegesztogép aramkorének vazlata

(A referenciaértékek elozetes értesités nélkiil megvaltozhatnak.)
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8 Tartozékok

Sorszam | Leiras Menny.
1 ECL hegeszt6gép 1 készlet
2 Uzemeltetdi kézikdnyv 1db
3 Elektrodatarto 1db
4 Foldel6kapocs 1db

MEGIJEGYZES: A fentiek mindegyike a megrendelési kapcsolaton alapul, kivéve, ha a

felek masként allapodnak meg.

9 Szallitas és tarolas

* A gép beltéri hasznalatra szant berendezés, és a szallitds és tarolas soran kertlni kell
az esd és a ho hatasait. Be- és kirakodaskor nagyobb figyelmet kell forditani a
figyelmeztetésekkel ellatott csomagolasra. A tarold helyiséget szdrazon kell tartani, jé
leveg6aramlas mellett, korroziv gdzoktdl illetve portél mentesen. A h6mérsékletet
-25 °C és 55 °C kozott kell fenntartani, és a relativ paratartalomnak 90%-nal
alacsonyabbnak kell lennie.
* Ha a termékekre tdrolasara kibontas utan is sziikség van, akkor az Ujra csomagolast
az eredeti csomagolds kovetelményeinek megfelelGen kell elvégezni. Ne feledje
tarolas el6tt megtisztitani a gépet és mlianyag tasakokba csomagolni azt.

* A kezel6nek karban kell tartania a kartondobozokat és az itk6z6 blokkokat annak
érdekében, hogy megfelel6en csomagolhassa be a gépet tavolsagi szallitas esetében.
A tavolsagi szdllitashoz a gépet faladaba kell csomagolni, és meg kell jeldlni a ,fel” és

a ,csapadék” szimbdlumokkal.
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10 MindGséggarancia
Ha a gépet az lizemeltetdi kézikonyv elGirasainak megfelel6en hasznalja, a telepités,
tarolds, hasznalat, karbantartds és a védelem szabalyai betartasaval, a gyartoknak
ingyenes szolgaltatasokat kell nyujtaniuk a felhaszndldknak a vasarldas datumatdl

szamitott 12 hénapon belil (a kiallitott szamla datuma alapjan).
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FORGALMAZO: PHOBEX KFT.
3532 MISKOLC,
ANDRASSY UTCA 36.
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TERMEK: INVERTERES HEGESZTOGEP DC MMA
ECL-120K/140K/160K
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ALKALMAZOTT SZABALYOK [1): EN 60204-1:2005

EN 60974-10:2014
EN 80974-1:2013

(1) HIVATKOZAS A JELENLEG HATALYOS TORVENYEKRE, SZABALYOKRA ES ELOIRASOKRA.
ATERMEKKEL ES ANNAK HASZNALATAVAL KAPCSOLATOS ERVENYBEN LEVO
JOCSZABALYOKAT MEG KELL ISMERNI, FIGYELEMBE KELL VENNI ES BE KELL TARTAML.
GYARTO KIJELENTI, HOGY A FENT MEGHATAROZOTT TERMEK MEGFELEL AZ OSSZES FENTI
MEGADOTT SZABALYNAK ES MEGFELEL AZ EUROPAI PARLAMENT ES A TANACS 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU IRANYELVE!I ALTAL MEGHATAROZOTT
KOVETELMENYEKNEK.
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